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IS H  heat (or cast/ladle) analysis
IBESTERENRERF SR P RBEE R HE— S H BRI EETHEEST. RS
RFRE I WA T %85 .
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IS4 #  product analysis
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5.2 MRMBALERSOABREILMTRIAFMES R LR 2 RE 3 WHUEE RAER
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B R RBRE SN 20 S8, LA HRAE RS WORS B FREHE R REY . ER0.23%, TR
0.17%, EAE AWM L2 2 H7 R BRINAG — FH5 WA E RS B0 0. 255, LW AR HERE b
BB 0. 02%, #AER 1 HE AHORIBREAHABMA —HESHASEARTEY
0.15%, WEBMATHEAE THRIE 0. 0220 AR MR 1 AE, . MM RS BARSHBEK.
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EowoE TR OE
<0.25 0.02 0,02
(o} >0.25~0.55 0.03 0.03
=>0. 55 0. 04 0,04
<0. 80 0.03 0.03
Mn
>0.80~1.70 0.06 0.06
] <0.37 0.03 0.03
5 >0.37 0.05 0.05
<0. 050 0. 005
S >0.05~0. 35 0.02 0,01
0. 060 0. 005 —
iy
>0.06~0.15 0.01 0.01
A <0. 20 0.02 0.01
Ti <0. 20 0.02 0.01
Nb 0.015~0. 060 0. 005 0. 005
Cu <0.55 0.05 0.05
Cr <1.50 0.03 0.05
Ni <1.00 0.03 0.05
Phb 0.15~0, 35 0.03 0.03
Al =0.015 0.003 0.003
N 0.010~0. 020 0. 005 0.005
Ca 0. 002~0, 006 0. 002 0.000 5
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x2 AWHBUERIATRE R RE N
£ R =
7 MELFE RS LRE
E W o= T m %
<0. 30 0.01 0.01
C >>0.30~0.75 0.02 0.02
>0.75 0.03 0.03
<1.00 0.03 0.03
>1.00~2.00 0,04 0.04
Mn
>>2.00~3.00 0.05 0.05
>3.00 0.10 0.10
<0, 37 0.02 0.02
Si >0.37~1.50 0. 04 0.04
>1.50 0.05 0.05
<1.00 0.03 0.03
>1.00~2,00 0.05 0.05
N‘ >2.00~5.00 0.07 0.07
>>5.00 0.10 0.10
0. 90 0.03 0.03
>>0.90~2.10 0.05 0.05
Cr
>2.10~5.00 0.10 0. 10
=5, 00 0.15 0.15
<0. 30 0.01 0,01
>>0.30~0.60 0.02 0,02
Mo >0.60~1.40 0.03 0.03
>1.40~6.00 0. 05 0.05
>>6.00 0.10 0.10
<0. 10 0.01
v >>0.10~0. 90 0.03 0.03
=>0.90 0.05 0.05
<1.00 0. 04 0.04
>1.00~4,00 0.08 0.08
w
>4.00~10. 00 0.10 0.10
>>10.00 0.20 0,20
<0.10 0.01 —
>0.10~0.70 0.03 0.03
Al
>>0.70~1,50 0.05 0.05
>1.50 0.10 0. 10
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=2 &) BARFERESR
_ s ¥ ] =
Jo *® MEMLERS LRE
E oo T oW %
<1.00 0.03 0.03
Cu
>1.00 0.05 0.05
Ti <0. 20 0.02 —
B 0. 000 5~0, 005 0.000 § 0.000 1
<4.00 0.10 0.10
Co
>4.00 0.15 0.15
Pb 0.15~0. 35 0.03 0.03
Nb 0. 20~0. 35 0.02 0.01
S <£0. 050 0.005
P <£0. 050 0. 005
#3 THHANHARNBERULEAIRFRE R0 508
— o W [} E=
JT k-4 HUE L% BT R
E W OE T W =
<0.010 0.002 0,002
=>0.010~0. 030 0. 005 0,005
C >0.030~0. 20 0.01 0.01
>0.20~0. 60 0,02 0.02
=>0.60~1.20 0.03 0.03
<1.00 0.03 0.03
>1.00~3. 00 0.04 0.04
>>3.00~86, 00 0.05 0.05
Mn
>>6.00~10. 00 0.06 0.06
=10, 00~15, 00 0.10 0.10
=15, 00~20. 00 0,15 0.15
<20. 040 0. 005
P
>0. 040~0. 20 0.01 0.01
<0. 040 0.005 —
S >0, 040~0. 20 0.010 0.01
>0.20~0, 50 0.02 0.02
<C1.00 0.05 0.05
Si
>1.00 0.10 0.10
>3, 00~10. 00 0.10 0.10
>>10. 00~15. 00 0.15 0.15
Cr
=15, 00~20, 00 0.20 0. 20
=20, 00~30. 00 0.25 0.25
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x 3D LAva-l 8 g ¢
£OF OROE
P HE S b RE
= I3 T oW OE
<1.00 0.03 0.03
>1.00~5.00 0.07 0.07
>5.00~10. 00 0.10 0.10
Ni >10. 00~20. 00 0.15 0.15
>20. 00~~30. 00 0.20 0.20
>>30, 00~40. 00 0.25 0,25
=40, 00 0.30 0. 30
>>0.20~0.60 0.03 0.03
>0.60~2.00 0.05 0.05
Mo >2.00~7.00 0.10 0.10
>7.00~15.00 0.15 0.15
>15.00 0.20 0.20
<1.00 0.05 0.05
Ti >1.00~3.00 0.07 0.07
>3.00 0.10 0.10
>0.05~0. 50 0.01 0.01
>0.50~2.00 0.02 0.02
>2.00~5.00 0.05 0.05
Co >>5.00~10. 00 0.10 0.10
>10, 00~15. 00 0.15 0.15
>15,00~22.00 0.20 0.20
>22.00~30, 00 0.25 0.25
<1.50 0.05 0. 05
Nb+Ta >1.50~5.00 0.10 0.10
>5.00 0.15 0.15
Ta <0.10 0.02 0.02
0. 50 0.03 0.03
>0. 50~1.00 0.05 0.05
Cu >1.00~3.00 0.10 0.10
>3.00~5.00 0.15 0.15
>5.00~10.00 0.20 0.20
=0.15 0.01 0. 005
Al >0.15~0. 50 0.05 0.05
>0.05~2.00 0.10 0.10
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>2,00~5. 00 0.20 0.20

Al
=5, 00~10, 00 0.35 0.35
<0.02 0.005 0.005
>0.02~0. 19 0.01 0,01
N >0.19~0. 25 0.02 0,02
>0.25~0. 35 0.03 0.03
>0, 35 0.04 0. 04
<1.00 0.03 0.03
>1.00~2. 00 0.05 0.05
w >2.00~5. 00 0.07 0.07
>5.00~10. 00 0.10 0.010
>10. 00~20, 00 0.15 0. 15
<0.50 0.03 0.03
\% >0.50~<1. 50 0.05 0.05
>1.50 0.07 0.07
Se £ 0.03 0.03




